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Kerangka bus adalah struktur utama untuk membuat Body bus untuk
menahan komponen beban kendaraan. Kerangka bus memberikan kekuatan dan
stabilitas agar bus bisa menahan beban pemumpang serta menahan tekanan saat
berjalan diberbagai kondisi jalan, prosedur rancang bangun kerangka atap bus
medium tipe isuzu model NQR adalah pekerjaan yang membutuhkan waktu lama.

Beberapa prosedur rancang bangun Body bus medium tipe isuzu model
NQR yaitu mulai dari persiapan bahan pemotongan menggunakan mesin gerinda,
penggepresan menggunakan mesin presshidrolik guna membentuk sesuai desain,
kemudian perakitan menggunakan las SMAW untuk menyambung beberapa
komponen rangka dan setelah itu, memastikan kekuatan las dan kemudian
kerangka di satuan dengan kerangka lain agar terbentuk struktur Body bus.

Namun masalah yang terjadi dalam pengelasan kerangka atap bus yakni
sering terjadi distorsi sebab adanya pemuaian dan penyusutan besi hollow. Jenis-
jenis distorsi yang biasanya terjadi: distorsi memanjang, distorsi puntir, serta
distorsi sudut. Ada beberapa cara untuk mengurangi terjadinya distorsi pada saat
penggelasan yaitu dengan melakukan pengelasan yang seimbang, menggatur arus
amper panas tidak berlebihan, serta melakukan penjepitan untuk menahan besi
ketika pengelasan.

Penyusunan laporan proses rancang bangun Body bus medium tipe isuzu
NQR ini sangat penting bagi perusahaan untuk mempercepat pembuatan kerangka
bus. Sehingga proses produksi kerangka bus medium lebih cepat selesai dan

digunakan sebagai data electrical bus.



